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O contetido desta publicagéo serve unicamente para informagao geral. E da responsabilidade do utilizador verificar a adaptabilidade de qualquer produto para o fim previsto; para qualquer
esclarecimento podem contatar o nosso departamento técnico — technical@ibpgroup.com.Todos os produtos devem ser instalados de acordo com as instrucoes de instalacdo. No interesse
do desenvolvimento técnico, reservamo-nos o direito de modificar a especificacdo, o desenho e os materiais sem aviso.

Os produtos Conex Banninger estao aprovados por inimeras entidades de certificacdo e homologacdo. As marcas IBP estdo registadas em numerosos paises. Detalhes nas patentes registadas
e pendentes que protengem os nossos produtos estao disponiveis nos agentes publicos de patenteamento ou podem ser requisitados a legal@ibpgroup.com.
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. e O acessorio de prensar >B< Press Inox € uma solugéo rapida, facil e sem chama, fabricado a partir de ago
1.1 Qualidade e certificacao

inoxidavel higiénico de alta qualidade, ideal para diversas aplicagbes. >B< Press Inox beneficia de 3 pontos de

1.2 Funcionalidades e beneficios prensagem, um de cada lado da junta térica (O-ring) e um terceiro que comprime o préprio O-ring. Isto permite uma

1.3 Tipos de rosca unido segura e permanente.

1.4 Armazenamento e manuseamento 1.1.1 Qualidade e certificagao 1.1.2 Funcionalidades e beneficios

1.5 Elemento de selagem EPDM preto A Conex Banninger conta com 110 anos de experiéncia no * Adequado para instalagoes de quente e frio, agua

1.6 Identificador de fugas pre-prensagem fabrico de produtos inovadores e opera um Sistema de potavel, aquecimento local e urbano, captagao de agua
1.7 Flex&o de tubos de aco inoxidavel a frio Gestao de Qualidade creditado pela EN 1ISO 9001. da chuva e ar comprimido sem dleo ou vacuo. Para

. . aplicagdes adicionais consultar a seccao 2.
1.8 Ensaio do sistema Os acessorios >B< Press Inox s&o ensaiados e certificados

1.9 Continuidade elétrica por organismos de certificagao nacional independentes * Répido e tacil de instalar, poupando tempo de trabalho.
1.10 Velocidades de agua recomendadas confirmando a sua aplicabilidade e fiabilidade nas aplicagdes ~ * UNia0 permanente e sem chama — sem necessidade de
1.11 Controlo de substancias nocivas para a saude de 4gua. soldadura ou consumiveis de soldadura ou permissoes
1.12 Compatibilidade de tubo >B< Press Inox est4 certificado pelos seguintes organismos: para trabalhos com chama.

2.0 Aplicag.é‘es ........................................................................................................................................................................ 3 Tabela 1 : gﬂeéégfaonég%‘gg igﬁarf.rensar, por 3 pontos para

20 Ao 4

>B< Press Inox 15 a 54 mm identificagdo de unides por prensar.

3.1.2 Sistemas de aquecimento e arrefecimento o ) )
3.1.3 Aquecimento local, urbano e solar Eran@a /;?B * Temperatura méxima em operacao continua de 110 °C.

4.0 EXPANSAO TEITNICA ...ttt 4 A:::r:ha DVGW * Fabricado a partir de materiais de alta qualidade de
4.1.1 Efeitos da expansdo ingra e acordo cor.n as nor~mas ap{llcadas. |
4.1.2 Mecanismos de expanséo Polonia - ¢ |deal para instalacdes de agua embutidas.

5.0 Resisténcia a corrosao, protegao congelamento/agqUECIMENTO ..................c.cciiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 5 Polénia ITB ¢ Ensgiadp e gprovadp por organismos de certificagao
5.1.1 Protecao ao congelamento e ganho de calor Suiga SVGW nacionais e internacionais.
5.1.2 Corroséao interna Suécia KIWA Sweden » Garantia de vinte e cinco anos, consultar secgéo 13
5.1.3 Desinfeao e esterilizagao Reino Unido WRAS para todos os termos e condicoes.
5.1.4 Corrosao externa * Gama de acessorios abrangente — tamanhos de 15 a
5.1.5 Unir a outros materiais S4mm.

.0 ENSAIO Q8 PIESSEO -vvvv..oooeooeeee oo 6 * Ideal para uso com,tybos de aco inoxidavel de acordo
6.1.1 Lavagem de instalagoes hidraulicas com a .E,\.l.10312 Série1e2. Conzlsulte atabela de
6.1.2 Amaciamento de agua compatibilidade de tubo na secgéo 9.1.5.

7.0 FeItamentas de PrenSar COMPAIVEIS ........oovooo oo 7 » Compativel com as ferramentas de pr?nsar disponiveis
21 1 Tabela de ferramentas no mercado (ver Tabela 4 e 5 na seccao 7).

8:.0 COBTICIEBNTES TE PEITA ... i 9 1.1.3 Tipos de rosca

9.0 ReqUISItOS dE INSTAIAGAD ... ...t 10 Os acessorios >B< Press Inox s&o fabricados a partir
9.1.1 Distancia necessaria para o processo de prensar de aco molibdeno 1.4404 (AISI 316L) com tratamento por
9.1.2 Profundidade de insergao e distancia minima entre prensados solugao de acordo com a EN 10088. Estes acessorios
9.1.3 Distancia minima entre acessérios de prensar e uma unido soldada existente sao ensaiados e aprovados para agua potavel pelo
9.1.4 Distancia minima para soldar junto a um acessério prensado previamente WRAS e DVGW.
9.1.5 Tabela de compatibilidade de tubo >B< Press Inox Tubos >B< Press Inox estao disponiveis no material

10.0 PIEPATAGAD T8 TUDO ... oottt ettt ettt 12 1.4404 (AISI 316L). Os tubos correspondem em

11.0 INStruCOESs de INSLAIACAO TE BCESSOMOS ..........v.iveieeeeee ettt ettt 13 proprieda}dles e dimensoes com os requisitos da EN

120AGaMa .. 12 10312, Série 1 e 2.

T30 GATANTIA. ..o 24

T4.0 CONEACIOS ...t 25
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Conexdes roscadas
Os acessorios >B< Press Inox estéo disponiveis com
rosca macho e fémea de acordo com as seguintes

normas:
* Unides roscadas segundo a ISO 7-1 e a EN 10226-1.

Rosca fémea paralela e macho conica.

* Roscas de fixagao segundo a ISO 228-1 paralela.

1.1.8 Ensaio do sistema

Ensaios de pressao devem ser realizados de acordo com
as normas aplicaveis (e.g. EN 806 especifica 1,1 x
pressdo maxima de projeto) ou para satisfazer eventuais
necessidades, como por exemplo, a da pressdo maxima
de teste ser 1,5 vezes a pressao de operagao.

2.0 Aplicacoes

O acessorio >B< Press Inox easta desenvolvido para utilizacdo nas seguintes aplicacoes.

Tabela 2

Aplicacao

Substancia a circular

Pressao
bar

1.1.9 Continuidade elétrica ]
1.1.4 Armazenamento e manuseamento . B, , , ; . 10 max 9
Os acessorios >B< Press Inox garantem a Instalagoes de agua potavel EN 806 Agua potavel )
Armazenar num local fresco e seco de forma a proteger continuidade elétrica sem necessidade de conexdes 16 max 25
0s acessorios de contaminagéo, danos e sujidade. adicionais.
Mantenha fora da incidéncia de luz solar direta. . ; Esquentadores para dgua quente EN 12828 Agua para aquecimento 10 110 max
L 1.1.10 Velocidades de agua recomendadas
Acessorios devem ser guardados na sua embalagem
para preservar a lubrificacao do O-ring antes da De lembrar que a tolerancia maxima para a velocidade
instalagao. da agua é dada através de normas relevantes e codigos Tubagem de aquecimento local e urbano Aquecimento e 4gua para aquecimento urbano 10 110 max
de conduta, que incluem a EN806 parte 2 e parte 3.
1.1.5 Elemento de selagem EPDM preto 9 P P 54 1130
A . , ; Armi 35a +
- - 1.1.11 Controlo de substéancias nocivas para a saude Sistemas solares térmicos com i i ;
O O-ring >B< Press Inox em EPDM s&o vedantes P temperaturas de operacéo permanente Q%Tapiomﬁiu;isrggxagg/zgy 6 180 < 30 h/a*
de borracha curada em perdxido com alta E da responsabilidade do utilizador final de assegurar que = 110°C EN 12975 /12976 geet Fopore ’ 200 = 10 h/a*
elasticidade, e com excelente desempenho em a protecdo adequada esté disponivel quando necesséria ]
quente e frio. e as regras de satde e seguranca sao cumpridas. O Sistemas de ar conEi|C|onado baseados Agua e misturas de,z adguae 6 10 min
A - ) ) ] ) - ] em agua glicol. Proporgao max 50/50%
Para obter os parametros de operacao para as acessério em aco inoxidavel é considerado n&o perigoso
diferentes operacdes consultar a seccao 2. em condicdes normais.
. B Sistemas de captagao de agua da chuva a . )
1.1.6 Identificador de fugas pré-prensagem 1.1.12 Compatibilidade de tubo EN 1989 PN S DT 2 RS 19 28
>B< Press Inox beneficia da tecnologia patenteada no Os acessérios >B< Press Inox sao fabricados em tubo
O-ring (15 a 54mm)de identificagao de fugas pre- de aco inoxidavel de acordo com a EN 10312 Série 1 e 2. Ar comprimido sem 6leo Ar comprimido das classes 1 -3 10 o5
prensagem com o intuito de identificar se uma uniao B .- de acordo com a ISO 8573-1
. e . . Consultar a seclao 9.1.5 para a tabela de compatibilidade
ainda nao foi prensada. O O-ring permite a passagem de |
4gua através de dois canais incorporados criando uma completa. , Tratada, amaciada, di- 10 95 méx
fuga perceptivel quando o sistema é testado a baixa Agua para uso industrial ionizada parcialmente com
pressao (0,1 a 6,0 bar). Acessorios por prensar podem um pH de 6,5 < pH < 9.5** 16 25 max
ser prensados sem necessidade de escoar o sistema.
Linhas de vacuo para aplicagdes ndo médicas N/A -0.8 Ambiente

Fluxo de
fuga

1.1.7 Flexao de tubos de acgo inoxidavel a frio

Tubos de ago inoxidavel até 28 mm cumprem com a EN
10312 Série 1 e 2. Tubos podem ser dobrados a frio com
0 equipamento adequado, com um raio minimo de
dobra de 3,5 vezes o diametro do tubo.

*h/a — Horas por ano

** Caso encontre desvios nos parametros, entre em contacto com o departamento técnico, technical@ibpgroup.com.

Para aplicagbes que ndo constem da tabela acima, contacte o nosso departamento técnico, technical@ibpgroup.com.
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3.0 Aplicabilidade de
oroduto

Devem ser cumpridos os parametros de aplicacéo referidos
na seccao 2 e a compatibilidade de tubo ao usar e conetar a
um sistema >B< Press Inox.

3.2.1 Instalacoes de agua potavel

Instalagcbes de agua potavel devem ser planeadas e
operadas de acordo com leis locais, cédigos de conduta, de
acordo com leis e normas aplicaveis a instalagéo e.g. EN
806: partes 1 a 4: Especificagbes para instalacoes dentro de
edificios que transportam agua para consumo humano.

* Acessorios >B< Press Inox 316L estéo certificados
para uso em sistemas de agua potavel, consultar
secgao 1.1.1.

3.1.2 Sistemas de aquecimento e arrefecimento

Para sistemas fechados de aquecimento, arrefecimento e
agua refrigerada, existe, por norma, a auséncia de
oxigenio que reduz a probabilidade da ocorréncia de
corrosao. Isto transpde-se numa gama de materiais
metalicos que podem ser utilizados sem o risco de
COrrosao; nao € necessario ter em consideragao a
direcao do fluxo.

Como tal, os acessodrios >B< Press Inox devem ser
combinados com outros materiais num sistema livre de
oxigenio (referéncia a EN 14868:2005).

Por outro lado, a entrada de oxigénio nem sempre é
totalmente impedida em sistemas de tubagem extensivos.
EN 806 parte 2 e 4 fornece instrucdes para as medidas a
tomar neste caso (ligacéo quimica de oxigénio).

No caso de sistemas de ventilacao abertos, devem ser
tomadas as precaucdes adequadas com 0s metais
mistos para evitar problemas de corroséo bi-metélica.
Acessorios >B< Press Inox e tubo ndo podem ser
instalados com cobre em sistemas de circulagao
ventilados abertos. Pode ser instalado em sistemas
unidirecionais tendo a diregao do fluxo ago inoxidavel
antes de cobre.

3.1.3 Aquecimento local, urbano e solar

O sistema >B< Press Inox pode ser utilizado em
sistemas de aquecimento local, urbano e solar, de
acordo com 0s 0s parametros de operagao presentes na
seccao 2.0. Contate a nossa equipa técnica se for
necessario adicionar aditivos especiais a agua quente
para proteger de corrosao ou para auxiliar a vedacao.

4.0 Expansao térmica

4.1.1 Efeitos da expansao

O coeficiente de expanséo linear para o aco inoxidavel é
de 17,8 10° m/m °C. Por exemplo, um tubo em ago
inoxidavel com comprimento de 10 m,
independentemente do seu diametro, espessura de
parede ou temperatura, quando exposto a um incremento
de temperatura de 60°C, aumentara o seu comprimento
em 9,6 mm. Tubagem destinada a servigos de agua
quente deve estar preparada para acomodar esta
expanséo; caso contrario a tubagem ira desenvolver
tensdes que podem levar a separacdo das unides e/ou
tubos fraturados. A magnitude e frequéncia de tais
alteragdes em comprimento ir&do, consequentemente,
determinar o tempo de vida da uniao e de falha do tubo.

A tabela 3 traduz o crescimento devido a expansao para
um aumento da temperatura. No caso de instalacoes em
agua quente doméstica e de aquecimento, o tamanho
limitado das salas e consequente série de tubos retos,
em conjunto com as vérias curvaturas e deslocamentos
que ocorrem normalmente, resultardo na acomodacao
automatica do movimento térmico. Todavia, onde se
encontrem longos ciclos de tubagem retos, excedendo os
10 m, a expansao deve ser considerada.

Uma forma rapida, econdmica e eficaz de prevenir o
efeito da expansao térmica é de, simplesmente,
incorporar curvas em "U" ao projeto de sistema.

4.1.2 Mecanismos de expansao

Quando a tubagem de ago inoxidavel atravessa paredes,
chaos e tetos, esta deve ser capaz de suportar 0s
movimentos resultantes da expansao e contragao. Tal é
conseguido ao inserir a tubagem numa manga, ou
mesmo numa outra tubagem e fixado dentro da parede,
chao ou teto, sendo o didmetro desta equivalente a
espessura do meio referido, ou através de unibes flexiveis
em cada lado da parede.

Por mudancas de direcao Curvas em "U"
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Short stubs de e para radiadores, conetados em ciclos
de tubo longos e retos devem ser evitados. Isto é
conseguido através da introdugao de uma curva de
expansao, e assim aumentar o0 comprimento de tubagem
entre o fluxo/retorno e a conexao ao radiador. Ainda
assim, técnicas de acomodagéao da expansao tal como o
uso de curvas totais (loops) e em "U" podem nao ser

suficientes para acomodar expansdes maiores e nesse
caso, 0 uso de juntas de expansao pode ser necessario.

Na tabela abaixo € possivel verificar o aumento em
comprimento derivado da expanséo térmica como
funcao da mudanca de temperatura At e 0 comprimento
do tubo, independentemente do didametro, témpera ou
espessura de parede.

Tabela 3
Comprimento Expansao em mm consoante a diferenga de temperatura At °C para ago inoxidavel
de tubom At=30° At=40° At=50° At=60° At=70° At=80° At=90° At=100°
0.1 0.05 0.06 0.08 0.10 0.11 0.13 0.14 0.16
0.2 0.10 0.13 0.16 0.19 0.22 0.26 0.30 0.32
0.3 0.14 0.20 0.24 0.30 0.34 0.40 0.43 0.50
0.4 0.20 0.26 0.32 0.40 0.45 0.50 0.60 0.64
0.5 0.24 0.30 0.40 0.50 0.56 0.64 0.72 0.80
0.6 0.30 0.40 0.50 0.58 0.67 0.77 0.86 0.96
0.7 0.34 0.45 0.56 0.67 0.80 0.90 1.01 1.12
0.8 0.40 0.50 0.64 0.77 0.90 1.02 1.15 1.30
09 0.43 0.57 0.72 0.86 1.01 1.15 1.30 1.44
1.0 0.50 0.64 0.80 0.96 1.12 1.30 1.44 1.60
2.0 0.96 1.30 1.60 1.92 2.24 2.60 2.90 3.20
3.0 1.44 1.92 2.40 2.90 3.40 3.84 4.32 4.80
4.0 1.92 2.60 3.20 3.80 4.50 512 5.76 6.40
5.0 2.40 3.20 4.00 4.80 5.60 6.40 7.20 8.00
10.0 4.80 6.40 8.00 9.60 11.20 12.80 14.40 16.00
15.0 0.72 9.60 12.00 14.40 16.80 19.20 21.60 24.00
20.0 0.96 12.80 16.00 19.20 22.40 25.60 28.80 32.00
25.0 12.00 16.00 20.00 24.00 28.00 32.00 36.00 40.00

AAt aumento dimensional em mm

5.0 Resisténcia a corrosao,
protecao congelamento/
aguecimento

5.1.1 Protecao ao congelamento e ganho de calor

Regulamentos ditam que todos os servicos de agua
(excepto tubagem de aviso ou de transbordo) devem ser
protegidos de temperaturas de congelagao e de ganhos
de calor. A melhor forma de o conseguir é através da
protecao do sistema usando uma espessura de
isolamento adequado ou, em casos particulares, por
exemplo telhados sem aquecimento que requerem
cuidados especiais, como fita auto-reguladora de
deteccao de aquecimento.

5.1.2 Corrosao interna

Dentro de um sistema de tubagem de ago inoxidavel é
criada uma camada passiva, composta
maioritariamente de oxido cromico, através do

contato com oxigénio ou dgua oxigenada (i.e. &gua
potavel). Esta camada reduz a probabilidade de
ocorréncia de corrosao e oferece altos niveis de
higiene, durabilidade e de qualidade de agua.

Se existirem niveis de cloreto acima do aceitavel, pode
ocorre a desagregacao da camada passiva
permitindo que se verifique corrosao na forma de,
furos, fendas ou corrosdo sob tensao. O nivel maximo
de cloretos aceitavel € 1000 ppm para o material 316L
em sistemas de agua para abastecimento e residuais.

Esta comprovado que a corrosao por furos e fendas
aumenta com a temperatura, ainda assim para sistemas
de agua potavel as temperaturas quotidianas e niveis de
cloro néo serédo problema. Por outro lado, agua
proveniente de furos naturais poderéo ter niveis elevados
de cloro pelo que devem ser tomado cuidado acrescido
para garantir que esses niveis estao dentro dos limites
toleraveis.

A7 an IBP GROUP company
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5.1.3 Desinfecao e esterilizagcao

Para o processo de esterilizagao € aceitavel
concentragbes de até 25ppm durante 24 horas,
garantindo que a instalacéo tera sido escoada com agua
limpa e que o cloro residual esté restrito a <1ppm.
Recomenda-se comprovacéo por analise.

5.1.4 Corrosao externa

O ensaio de pressao deve ser executado de acordo com a
legislacao nacional e elaborado com os requisitos
apropriados e, ainda assim, devera ser realizado uma
avaliagao de riscos antes do ensaio.

Normalmente, ao ensaiar sistemas com acessorios >B<
Press Inox todas as unibes devem permanecer visiveis,
devendo, de seguida, encher o sistema com agua potavel

7.0 Ferramentas de prensar compativeis

7.1.1 Tabela de ferramentas

Tabela 4

Fabricante

Ferramentas compactas de 19kN entre 12 e 35 mm

Ferramenta de prensar

Mordacas de prensar

Perfil de mordaca

até a valvula de exaustao superior abrir, permitindo que Romax Compact Rothenberger - Compact Y
Os sistemas de aco inoxidavel sao facilmente corroidos todo o ar retido seja libertado do circuito. Uma vez livre de Rothenberger Romax Compact TT T s S sv
quando exposto a altos niveis de cloro. Nesta situagao ar, a valvula superior deve ser fechada e o sistema ., ~
recomenda-se que nao instale os acessorios >B< Press abastecido totalmente, nesta fase o ensaio estara e in Fress ACE rems M !
Inox. Caso existam secgbes do sistema onde isto se completo entre 1-2 bar para assegurar que todos 0s ko MAP1/MAP2L/MAP215 Klauke - SBM KSP4
torne inevitavel devem ser tomadas as devidas acessorios por prensar sao identificadas. Todos os MAP219/MAP2L19 Klauke - SBMX KSP4
precaugoes para minimizar o risco. acessorios identificados como por prensar e a vazar agua Novopress ACO102/AC0O103 NovoPress - V-PB1 v
5.1.5 Unir a outros materiais podem ser prensados sem necessidade de esvaziar o Milwaukee M12 Milwaukee - J12 v
Aco inoxid . sistema, no entanto, é fundamental que o tubo esteja i NPR 019 £ A2 I—— v

GO mpmdavel, cobre e ligas de cobre podem ser . totalmente inserido no acessorio antes de prensar. Assim - -

combinadas sem risco de corrosao. Importante referir que seja confirmado que nao existern acessorios por Ridgid RP 200/210/240/241 Ridgid - Compact Series Vv
que lagolcefrbono nao deve ser diretamente conetado a prensar, a pressdo pode ser aumentada lentamente até ao Conel PM 1 Conel - V-PB1 v
aco |nOX|daveI., gmg vez que tal levara a corrosao. Para valor de ensaio total do sistema. A pressao recomendada Viega Picco Viega Picco PT2
se[?arar mate.r|a|s dln‘erentes devg usar um espagador em de ensaio total do sistema deve estar de acordo com 0s
latdo numa distancia de, no minimo, 50 mm. O caudal de requisitos da EN 806 parte 4 (1,1 x pressao méxima de Tabela 5

agua deve ser direcionado do aco carbono para o ago
inoxidavel e n&o vice-versa.

projeto). A pressao de ensaio total deve ser mantida
durante, no minimo, 30 minutos sem sinais de quedas de

Maguinas normalizadas de 32 kN entre 12 e 54 mm

Devem ser igualmente tomadas precaugdes contra o pressdo. Deve ser realizada uma inspecao exaustiva para Fabricante Ferramenta de prensar Mordacas de prensar Perfil de mordaca
congelamento. Isto torna-se particularmente importante identificacéo fugas. O processo sera necessariamente Rothenberger Romax 3000/4000 Rothenberger - Standard* sV
em cqnstrugoes~ nov~as de habitacao, quando estas atuallzad,o quando o ensaio antgs de prensar para fugas Rems Power-Pross/ AkkU-Press Rems - Standard* v
propriedades nao sao ocupadas durante grandes for de até 2 bar, sendo de seguida aumentada
. - Lo . Novopress ECO/AC0202/203 Novopress - V-PB2* \Vikd
periodos de tempo. gradualmente a pressao até a imposta pelo ensaio total.
. ~ ) . . . S, Conel PM 2 Conel - V-PB2* Vv
Para aplicagdes de aquecimento e arrefecimento, 0s 6.1.1 Lavagem de instalacoes hidraulicas
, B< P | q tilizad , o ) . ) . Klauke UAP2/UAP3L/UAP332 Klauke - Standard SB* KSP4
acessorios ~b< Fress Inox podem ser utlizados com E essencial limpar o sistema com agua apdés terminar a S P 320/530/340 e - St & .
i 4 i A i . - . . , idgi 4 idgid - Standard Series*
misturas de agua e glicol numa relacao de mistura de instalacao, de maneira a remover po e residuos. O 9 9
50:50 sem afetar a qualidade de produto e o elemento de comissionamento deve ser realizado de acordo com a EN Hilti NPR 032 [E-A22 Hilti - NPR PS V/* Vv
veda@ao. 806-4. Milwaukee M18 Milwaukee - J18* Vi
No caso da necessidade de um inibidor de congelamento No caso das instalagdes nao serem utilizadas Viega Pressgun 5/6 Viega Standard* PT2

permanentemente na tubagem, deve ser realizado um
ensaio de concentragao anualmente. Todas as adicoes
quimicas devem ser acordadas antes de utilizadas, de
forma a descartar interacdes negativas com materiais e
vedantes (O-ring). Para mais informagoes, contate o
departamento técnico Conex Banninger.

6.0 Ensaio de pressao

Ensaios de pressao em acessorios >B< Press Inox devem
ser realizados com recurso a agua potavel.

Somente em circunstancias excepcionais deve ser
realizado o ensaio de pressao pneumatico com recurso a
ar ou gas inerte comprimido, mas ainda assim dentro de
condicoes controladas.

imediatamente a seguir ao comissionamento, devem ser
limpas em intervalos regulares, no minimo semanalmente.
Apbds um longo periodo de tempo, o sistema deve ser
desinfetado para estar de acordo com as diretrizes de
combate a legionella.

6.1.2 Amaciamento de agua

Agua dura pode ser suavizada para evitar depdsitos de
calcario em servigos de agua quente. O sistema >B<
Press Inox é compativel com métodos de tratamento como
osmose inversa e permuta idnica e altamente resistente a
corrosao de agua descalcificada e sem carbono ou
dessalnizada.

* S6 mordaga de prensar -

anéis de prensar.

** Mordacas Novopress & Milwaukee apenascom a marcagao

Para intercompatibilidade de ferramentas consultar o fabricante.

nao fundas, coleiras, correntes ou
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8.0 Coeficientes de perda

Tabela 6
Simbolo Designacao { | Aplicagéo Designacao { |Aplicacao Designacao { | Aplicacao Simbolo Designacao { |Aplicagéo
DW H DW | H DW H DW | H
- Valvula de corte
Distribuidor de Ramo. separaca
) . 05| X | X » Separagao Valvul
Angulo ou valor de saidas de fluxo curvo 09 x x re?gu oo
referend0|a DldNe1 98;uTr;a 0,70 X X DN 15 10,0 X X
ségundo a Coletordeentrada | 1,0 | X | X Unidio de fluso 04 « X DN 20 85 X X
’ DN 25 7,0 X X
- DN 32 6,0 X X
Angulo90°r/d  =0,5 1,0 X X y L ’
' ’ Saidado deposito | 0,5 | X . .
(rld =12 =10 0,35 X X P Remocao na separacao de 03 X X D!\‘ 40.a DN 100 50 X X
- B fluxo , Valvula de assento
com acessorios = 2,0 0,20 X X u |
angular
segundo a Entrada 10| X | X DN 15 35 X | X
DIN EN 1254) =30 015 | X X Remogéao na uniao de fluxo 0.2 X X DN 20 2:5 X X
DN 25 a DN 50 2,0 X X
A _ o DN
Angulo B =90 1.3 X X Reducs Vélvulas angulares 6 07 X s
o 09 " . e o . . DN 10 70 X X Inibidor de retorno
=45 04 | X X DN 15 4.0 X X
de fluxo
DN 20 2,0 X X
DN 15a DN 20 77 X
a DN 50 35 1 x| X DN 25 a DN 40 ’
Estrangulamento DN 65 a DN 100 4,0 X X DN 50 4 4.3 X
c B - constante = 30° | 0,02 X X DN 65 a DN 100 3.8 X
ruzamento 0,5 X X 45° 10,04 X X 2,5 X
60° 0,07 | X X Vélvula diafragma
DN 15 10,0 X X
Ramo, separacao de Expansao DN 20 8,5 X X Vélvula de controlo
fluxo quadrado 1,3 X X B - constante = 10° | 0,10 | X X DN 25 7,0 X X com inibidor de
20° | 015| X X a DN 32 6,0 X X retorno de fluxo y
0 DN 40 a DN 100 5,0 6,0
Unio de fluxo 30° 1020 X | X X | X R 50 | X
0,9 X X 40° | 020 | X X DN 25 a DN 50 ,
Valvula de obturador
. - Véalvula de pistéao
Remocé&o na separagéo , ;
de fluxo 03 X X Curvas de expansdo 1,0 | X X Valvula de esfera
DN 10aDN 15 1,0 X X Manga de suporte
) - DN 20 a DN 25 0,5 X X de valvula 50 | X
Remocao na unido de 06 X X DN 32 a DN 150 0,3 X X
fluxo DN 25 to DN 80
Compensador 2,0 X X
Contracorrente na uniao 30 X X Valvulas de radiador 4,0 X Caldeira 25 X
de fluxo '
Compensador 2,0 X X
Contracorrente na 1,5 X X Vélvula de controlo 2,0 X
separacao de fluxo
Radiad
adiador o5 X
Regulador de pressao
totalmente aberto 30,0 X
Painel radiador 3,0 X
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9.1.3 Distancia minima entre acessorios de prensar e Tabela 10

90 ReqU|S|J[OS de |ﬂSta‘a@éO uma uniao soldada existente

Distancia minima a uma soldadura

9.1.1 Distancia necessaria para o processo de prensar De forma a assegurar a estanqueidade, tanto do acessorio Diametro de tubo
E necessaria a seguinte distancia minima dos componentes estruturais de forma a permitir o funcionamento de soldado como do >B< Press Inox deve ser respeitada a 15 5
prensagem da ferramenta. distancia minima entre os dois acessorios. Consultar a Tabela B =

10 para mais informacoes.

28 5
35 10
42 15
Y2 54 20

v 9.1.4 Distancia minima para soldar junto a um acessoério Tabela 11
X prensado previamente DistAncia minima para uma soldadura
X
Tabela 7 Tabela 8 Precaucao: Soldar perto de acessoérios >B< Press Inox Tube size P
A » A » instalados deve ser evitado uma vez que pode resultar numa
Distancia necessaria para completar o processo Distancia necessaria para completar o processo de B . - 15 450
de prensagem entre o acessorio e a parede. prensagem entre o acessorio e o canto de parede. degradagao do O-ring por transferéncia de calor. A Tabela 11 oo 600
dita a distancia minima de um acessorio para que a
Tubo externo X Y Tubo externo X Y1 Y2 . o, o P q 28 700
soldadura seja aceitavel. Caso seja incomportavel manter tal - T
Tamanho mm mm mm Tamanho mm i Ny mm distancia devem ser tomadas precaucées adequadas, tais P 1200
15 26 53 15 st 45 3 como concluir a soldadura antes da prensagem, envolver o o 1500
22 26 56 22 31 45 76 acessorio numa toalha moada ou aplicar massa isolante
28 33 69 28 38 55 80 térmica, de forma a prevenir a transferéncia de calor para o
35 33 3 35 38 55 85 acessorio durante a soldadura.
42 75 115 42 75 75 115
54 85 120 54 85 85 140

. . B o 9.1.5 Tabela de compatibilidade de tubo >B< Press Inox
9.1.2 Profundidade de insercao e distancia minima entre prensados . . o ”
As dimensoes de tubo de aco inoxidavel leve a utilizar com o0 >B< Press Inox devem estar de acordo com a norma EN

L 10312 Série 1 ou Série 2.
A
Tabela 12
D Espessura de parede de tubo (mm)
Tubo O/D Espessura de parede (Série 1) Espessura de parede (Série 2)
E 18 0,7 1,0
22 0,7 1.2
Tabela 9 o8 08 15
Profundidade de insercéo e distancia minima entre prensagens 35 1.0 15
Diametro nominal | @ externo alojamento O-ring Distancia minima Comprimento min. tubo | Profundidade de insergao 42 1.1 1,5
mm D-mm A-mm L-mm E-mm o4 12 15
15 23 10 54 22
22 315 20 66 23
28 37.0 20 68 24
35 44.2 25 79 28
42 54.4 30 102 36
54 65.4 35 116 41
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10.0 Preparacao de tubo

Para garantir uma uniao segura e permanente o tubo
deve ser preparado corretamente antes da instalagao.
Preparacao incorreta do tubo pode resultar em danos ao
O-ring e causara fugas no acessorio.

Nota: Evite utilizar esmeris, serras circulares ou serras de
arco, uma vez que estas nao sao adequadas para cortar
o tubo. No caso do tubo entortar, remova a secgao
danificada através do método apropriado de corte.

Ao preparar o tubo assegure que o tubo esta suportado
corretamente e utiliza protecéo ocular. E necessario

ter um maior nivel de cuidado se utilizar ferramentas
elétricas. Consulte as instrugdes do fabricante antes da
utilizacao.

Nota de seguranca: Ao utilizar ferramentas de prensar
devemos garantir que as maos estao longe da mordaca
durante o processo de prensagem. Utilizar sempre
protecao de ouvidos e ocular.

Diametros 15 mm - 54 mm

Consultar a seccao 11 para instrucdes de como curta o
tubo.
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11.0 Instrucdes de instalacao de acessorios

Manter os acessorios na embalagem até a instalacdo, protegendo-os de contaminagao e preservando a
lubrificagdo dos O-rings. Importa notar o espacgo necessario para as ferramentas de prensar (consultar seccao 9).

1. Cortar o tubo na medida 2. Rebarbar 3. Verificar o acessorio
desejada

* Usar um corta-tubos rotativo.
» Garantir que o tubo é cortado a esquadro.

* Verificar que o tubo se manteve a sua forma
e esta sem danos.

¢ Rebarbar o tubo tanto interna como
externamente.

* Onde possivel inclinar o tubo para baixo de
formar a prevenir que limalhas entram no
tubo.

* Garantir que as superficies, interna e
externa, das extremidades do tubo estao
lisas e livres de rebarbas ou arestas afiadas.

Cuidado: Garantir que a superficie do tubo

esta livre de marcas e arranhoes.

* Verificar que o diametro do acessorio é
o correto para o tubo.

* Verificar que os O-rings estao
colocados e corretamente acomodado.

* Uma pequena quantidade de
lubrificante para acessorios de prensar
Conex Banninger pode ser utilizado
para auxiliar a insercao do tubo.

4. Inserir 0 acessorio no tubo e 5. Completar a uniao com 6. Marcar a uniao completa
marcar ferramenta de prensar

* O tubo deve ser inserido totalmente no
acessorio até que chegue ao limite de
insercao de tubo.

* Para reduzir o risco de desalojar o O-ring,
rodar o tubo (se possivel) enquanto o insere
no acessorio.

* Marcar a profundidade de insercao no tubo.

* Garantir que o tubo nao se tenha deslocado
do alojamento do acessorio antes da
prensagem.

* Assegurar que a tubagem ¢é alinhada
corretamente antes de prensar.

* Assegurar que o tamanho correto de
mordaga esta inserido na ferramenta.

* As mordacas devem ser enquadradas no
acessorio através do entalhe saliente no
acessorio.

¢ O entalhe do acessorio deve encaixar
centralmente no da mordaca.

» Carregar e pressionar o butao para
completar o ciclo de prensagem.

* O processo de prensar esta terminado
quando a mordaca estiver totalmente
fechada e o pistao se retrai.
Cuidado : A uniao do acessorio >B< Press Inox
€ completa num Unico ciclo completo da
ferramenta, nao podendo ser repetido.

* Marcar a uniao completada depois de
prensada.

* Possibilitando a facil inspegao das
unides antes de testar e isolar a
tubagem.
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12.0 A Gama

PS4001G PS4002G PS4090G PS4092G PS4130G
Curva 90° com rosca M Curva 90° com rosca F Joelho 90° FF Joelho 90° MF Té com rosca F

PS4243G

Unido com rosca M

PS4771G

Joelho com pater F

PS5041
Curva 45° FF

PS5243

Uni&o reducao MF

PS5087
Uniado de cruzamento MM
curto

PS5088
Unido de cruzamento MM
largo

PS5270 PS5301
Uniao FF Tampao F

PS5001 PS5002 PS5030
Curva 90° MF Curva 90° FF Curva 90° MM

PS5130
Té simples

MPABPSOIL100ML
Oleo lubrificante de
acessorio para O-ring

PS4270G PS4275 PS4330G PS4331G
Unido com rosca F Uni&o deslizante Unido trés pegas FF Unido trés pegas FM

PS5040
Curva 45° MF

PS5130 RB

Té redugao
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|
>B< Press INOX 1N

PS4001G

Curva 90° com rosca M

Designacao Dimensoes

PS4001G0150400 15x 1/2" 46 47 24 34 22
PS4001G0180400 18 x1/2" 50 52 28 39 22
PS4001G0180600 18 x 3/4" 50 54 28 39 28
PS4001G0220600 22 x 3/4" 58 56 32 4 28
PS4001G0280800 28 x 1" 66 66 42 49 36
PS4001G0351000 35x11/4" 78 78 51 59 43
PS4001G0421200 42x11/2" 100 86 64 67 50
PS4001G0541600 54 x 2" 120 107 79 83 62

i i

PS4002G

Curva 90° com rosca F

Designacao Dimensodes
PS4002G0150400 15x 1/2" 46 43 24 28 26
PS4002G0180400 18 x 1/2" 50 46 28 31 26
PS4002G0180600 18 x 3/4" 50 48 28 32 31
PS4002G0220600 22 x 3/4" 55 53 32 36 31
PS4002G0280800 28 x 1" 66 66 42 47 39
PS4002G0351000 35x11/4" 78 79 51 57 48
PS4002G0421200 42x11/4" 100 88 64 67 55
PS4002G0541600 54 x 2" 120 107 79 81 67
] ﬁ:
PS4090G )
Joelho 90° FF :
Designacao Dimenso6es
PS4090G0150400 15x 1/2" 46 30 24 15 26
PS4090G0180400 18 x 1/2" 46 30 24 15 26
PS4090G0220400 22 x1/2" 47 30 24 15 26
PS4090G 0220600 22 x 3/4" 56 36 &3 20 31
PS4090G0280800 28 x 1" 56 43 32 23 39
PS4090G0351000 35x11/4" 66 49 39 28 48

*Todas as dimensoes acima estao expressas em mm salvo especificacao contraria.
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PS4092G '
Curva 90° rosca F
Designacao Dimensoes
PS4092G0150400 15x 1/2" 50 34 20 45 22
PS4092G0180400 18 x 1/2" 50 34 20 45 22
PS4130G**

Té com rosca F

Designacao Dimensobes
PS4130G0150415 15x1/2" 82 34 19 19 26
PS4130G0180418 18 x 1/2" 82 37 19 22 26
PS4130G0180618 18 x 3/4" 82 39 19 23 31
PS4130G0220422 22 x1/2" 88 39 21 24 26
PS4130G0220622 22 x 3/4" 88 40 21 24 31
PS4130G0280428 28 x 1/2" 96 41 24 26 26
PS4130G0280628 28 x 3/4" 96 43 24 27 31
PS4130G0280828 28x1"x 28 97 47 24 28 39
PS4130G0350435 35x1/2" 108 44 27 29 26
PS4130G0350635 35 x 3/4" 108 46 27 28 31
PS4130G0351035 35x11/4" 108 54 27 33 48
PS4130G0420442 42 x 1/2" 134 48 31 33 26
PS4130G0420642 42 x 3/4" 134 50 31 34 31
PS4130G0421242 42 x11/2" 134 59 31 38 58
PS4130G0540454 54 x 1/2" 159 54 36 39 26
PS4130G0540654 54 x 3/4" 159 56 36 40 31
PS4130G0541654 54 x 2" 159 70 36 44 67

** Sequéncia de didametros é terminal, ramo, terminal.

*Todas as dimensdes acima estéo expressas em mm salvo especificagéo contraria.

PS4243G
Uniao com rosca M
Designacao ‘ Dimensoées L ‘ 4 ‘ S
PS4243G0150400 15x1/2" 54 32 22
PS4243G0180400 18x1/2" 58 32 22
PS4243G0180600 18 x 3/4" 56 34 28
PS4243G0220400 22 x1/2" 56 32 22
PS4243G0220600 22 x 3/4" 57 34 28
PS4243G0220800 22 x 1" 60 37 36
PS4243G0280600 28 x 3/4" 58 34 28
PS4243G0280800 28 x 1" 61 37 36
PS4243G0351000 35x11/4" 71 41 43
PS4243G0421200 42 x 1 1/2" 79 44 50
PS4243G0541600 54 x 2" 92 51 62
- L N
S
s
PS4270G = D
Uniao com rosca F
Designacao Dimensoes
PS4270G0150400 15x1/2" 50 15 13 26
PS4270G0180400 18 x 1/2" 50 15 13 26
PS4270G0180600 18 x 3/4" 52 16 14 31
PS4270G0220400 22 x1/2" 51 15 13 26
PS4270G0220600 22 x 3/4" 53 16 14 31
PS4270G0220800 22 x 1" 57 19 15 39
PS4270G0280600 28 x 3/4" 53 16 13 31
PS4270G0280800 28 x 1" 58 19 15 39
PS4270G0351000 35x11/4" 67 21 17 48
PS4270G0421200 42x 1 1/2" 77 21 20 55
PS4270G0541600 54 x 2" 88 26 20 67

*Todas as dimensdes acima estéo expressas em mm salvo especificagéo contraria.
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LT
llPE
5
PS4275G PS4471G .
Uniao deslizante Joelho com pater F :
Designacao Dimensoes ‘ L Designacao ‘ Dimensoes ‘ N D
PS4270150000 15 80 PS4471G0150400 15 x 1/2" 46.00 48.00 21 33 26 2 5 34
PS4270180000 18 80 PS4471G0180400 18 x 1/2" 46.00 48.00 21 33 26 2 5 34
PS4270220000 22 85 PS4471G0220600 22 x 3/4 57.00 | 60.00 30 43 31 2 6 45
PEAZTUPEOUND 29 & PS4471G0280800 28 x 1" 56.00 | 68.00 28 49 39 ° 7 50
PS4270350000 35 105
PS4270420000 42 120
PS4270540000 54 135
L
Z
E=H PS5001
(01 Curva 90° MF
| ) g S, : . . .
PS4330G s2 s1 Designacao Dimensodes L ‘ L1 Z
Uniao trés pecas F PS50010150000 15 46 53 24
Sestrete Dimensaes PS50010180000 18 50 57 28
PS50010220000 22 55 63 32
PS4330G0150400 15x 1/2" 79 46 26 26
PS4330G0150600 15 x 3/4" 87 45 31 31 PS50010280000 28 80 & 12
PS4330G0180400 18 . 1/2" 80 46 26 26 PS50010350000 2 8 8 el
PS4330G0180600 18 . 3/4" 82 44 31 31 PS50010420000 42 100 108 o4
X PS50010540000 54 120 125 79
PS4330G0220600 22 x 3/4" 84 50 31 31
PS4330G0220800 22x1" 91 48 39 39
PS4330G0280800 28x 1" 92 49 39 39
PS4330G0351000 35x11/4" 103 47 48 48
PS4330G0421200 42x11/2" 117 63 55 55
PS4330G0541600 54 x 2" 131 63 67 67 PS5002
Curva 90° FF
_ L
L Designacao Dimensoées L Z
T PS50020150000 15 46 24
L 'm I PS50020180000 18 50 28
PS4331G E = PS50020220000 22 55 32
Uniao trés pegas M PS50020280000 28 66 42
Code Dimensdes | L z S | s2 PS50020350000 % 8 o1
PS50020420000 42 100 64
PS4331G0150400 15x1/2 85 63 26 22 PS50020540000 4 120 29
PS4331G0180400 18 x 1/2" 82 63 26 22
PS4331G0220600 22 x 3/4" 88 65 31 28
PS4331G0280800 28 x 1" 98 75 39 36
PS4331G0351000 35x11/4" 114 85 48 43
PS4331G0421200 42x11/2" 123 87 55 50
PS4331G0541600 54 % 2" 139 93 67 62

*Todas as dimens0Oes acima estao expressas em mm salvo especificacao contraria.

*Todas as dimens0Oes acima estao expressas em mm salvo especificacao contraria.
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PS5030
Curva 90° MM
Designacao Dimensoes ‘ L L1 V4 Z1
PS50300150000 15 120 70 19 19
PS50300180000 18 120 70 22 22
PS50300220000 22 120 70 27 27
PS50300280000 28 140 90 36 36
PS50300350000 35 140 90 45 45
PS50300420000 42 160 110 53 58
PS50300540000 54 160 110 67 67
PS5040
Curva 45° MF
Designacao Dimensoes L ‘ L1 Z
PS50400150000 15 35 42 13
PS50400180000 18 37 44 15
PS50400220000 22 40 47 17
PS50400280000 28 45 58 21
PS50400350000 35 52 59 25
PS50400420000 42 70 74 34
PS50400540000 54 80 86 39
PS5041
Curva 45° FF
Designacao Dimensoées L Z
PS50410150400 15 35 13
PS50410180400 18 37 15
PS50410220600 22 40 17
PS50410280800 28 45 21
PS50410351000 35 52 25
PS50410421200 42 70 34
PS50410541600 54 80 39

*Todas as dimensoes acima estao expressas em mm salvo especificacao contraria.
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PS5087

Uniao de cruzamento MM curta

L3

\:lvf

L1

-

Designacao ‘ Dimensoées L L1 2 ‘ L3
PS50870150000 15 97 40 40 42
PS50870180000 18 121 50 50 52
PS50870220000 22 133 55 55 58
PS50870280000 28 155 60 60 71

[§ L2 |
PS5088 . :

Uniao de cruzamento MM

Designacao Dimensoes
PS50880150000 15 215 50 50 47
PS50880180000 18 252 58 58 58
PS50880220000 22 283 65 65 64
PS50880280000 28 318 65 65 78
PS5130
Té simples
Designacao ‘ Dimensodes L z L1 ‘ Z1
PS51300151515 15 82 22 39 14
PS51300181818 18 82 22 42 17
PS51300222222 22 88 24 45 19
PS51300282828 28 96 28 50 22
PS51300353535 35 111 31 56 25
PS51300424242 42 134 36 71 30
PS51300545454 54 159 4 82 36

*Todas as dimensoes acima estao expressas em mm salvo especificagao contraria.
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PS5130RB** PS5270
Té reducao Uniao FF
Designacao Dimensoes Designacao ‘ Dimensoes ‘ L ‘ Z
PS51300181518 18x15x18 82 19 39 17 PS52700150000 15 54 10
PS51300221522 22 x 15 x 22 88 21 41 19 PS52700180000 18 54 10
PS51300221822 22x 18 x 22 88 21 41 19 PS52700220000 22 56 10
PS51300281528 28 x 15 x 28 96 24 54 32 Eg:gggiggggg ig 22 18
PS51300281828 28 x 18 x 28 96 24 54 32 PS52700420000 % a7 15
PS51300282228 28 x 22 x 28 96 24 44 21 PS527 0540000 54 %8 16
PS51300351535 35x15x 35 111 27 57 35
PS51300351835 35x18x 35 111 27 64 85 .
PS51300352235 35x22x35 111 27 48 25 Lo
PS51300352835 35x28x35 111 27 49 25 e
PS51300422242 42 x 22 x 42 134 30 51 28
PS51300422842 42 x 28 x 42 134 30 52 28 PS5301
PS51300423542 42 x 35 x 42 134 30 55 28 Tampao F
PS51300542254 54 x 22 x 54 159 36 57 34 . ~ . -
Designacao ‘ Dimensoes ‘ L ‘ L1
PS51300542854 54 x 28 x 54 159 36 58 34
PS53010150000 15 34 22
PS51300543554 54 x 35 x 54 159 36 64 34
PS51300544254 54 x 42 x 54 159 36 77 36 PS53010180000 18 34 22
PS53010220000 22 37 23
** Sequéncia de didametros é terminal, ramo, terminal: PS53010280000 o8 38 o4
PS53010350000 35 43 27
PS53010420000 42 58 36
PS53010540000 54 59 |
PS5243
Uniao reducao MF
Designacao Dimensodes
PS52430181500 18x 15 63 29 4 18
PS52430221500 22 x 15 70 30 48 22
PS52430221800 22x 18 62 30 40 22
PS52430281500 28 x 15 77 31 55 28 éleo Lubrificante de O-ring
PS52430281800 28 x 18 72 31 50 28 SeiEe | Dimensoes
PS52430282200 28 x 22 90 34 67 28 MPABPSOIL100ML 100 mi
PS5240351800 35x 18 81 34 59 35
PS5240352200 35 x 22 76 34 58 35
PS5240352800 35x 28 72 34 48 35
PS5240422800 42 x 28 92 44 68 42
PS5240423500 42 x 35 85 44 58 42
PS5240542800 54 x 28 112 48 89 54
PS5240543500 54 x 35 106 48 79 54
PS5240544200 54 x 42 108 48 70 54
*Todas as dimensodes acima estao expressas em mm salvo especificagdo contraria. *Todas as dimensodes acima estao expressas em mm salvo especificagao contraria.
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13.0 Garantia

Quando instalado profissionalmente, utilizado e mantido
de acordo com as instrucoes de instalacao detalhadas
no manual técnico disponivel no website da Conex
Banninger www.conexbanninger.com. a Conex Universal
Ltd. garante que o >B< Press Inox, tal como fornecido
pela Conex Universal Ltd., estara livre de defeitos
resultantes de fabrico pelo periodo de vinte e cinco (25)
anos a contar da data de compra pelo utilizador final.
Esta Garantia esta limitada a reparacéao ou substituicao
de produto(s) com defeito (ao critério exclusivo da
Conex Universal Ltd.). Quando solicitado pela Conex
Universal Ltd. o(s) alegado(s) produto(s) defeituoso(s)
deve(m) ser devolvido(s) ao endereco adjacente* e a
Conex Universal Ltd. reserva-se ao direito de
inspecionar e ensaiar o(s) alegado(s) defeito(s). Esta
garantia fornecida pela Conex Universal Ltd. ndo afetara
os direitos legais do consumidor.

A Garantia acima definida é concedida pela
Conex Universal Ltd. e sujeita as seguintes
condicoes:

A. Qualquer alegado defeito deve ser reportado a Conex
Universal Ltd. dentro do primeiro més apdés a primeira
ocorréncia dessa incidéncia, definindo de forma clara a
natureza da reclamacao e as circunstancias envolventes.

B. A Conex Universal Ltd. ndo sera responsabilizada em
nenhum aspeto no que respeita a qualquer defeito em
qualquer produto que resulte de:

* instalagao defeituosa,

 desgaste normal,

e danos intencionais,

negligéncia de qualquer das partes que nao a Conex
Universal Ltd.,

condigdes de trabalho ou ambientais anormais,

erros no seguimento das instrucdes da Conex
Universal Ltd,

mau uso (o que inclui qualquer uso do produto(s) em
questao com um proposito ou numa situagao /
circunstancia ou para uma aplicacéo, diferente daquela
para a qual foi concebido), ou

alteragao ou reparacao de qualquer produto sem a
aprovacao prévia da Conex Universal Ltd.

C. Quando solicitado pela Conex Universal Ltd. a
entidade que reclama sob esta garantia devera
entregar a Conex Universal Ltd. evidéncia escrita da
data de primeira compra pelo utilizador final do(s)
produto(s) em questao.

* O endereco para devolugoes é:

Apoio ao Cliente na IBP Atcosa S.L.
Poligono Industrial Quintos Aeropuerto s/n, 14005
Cérdoba, ESPANA

Conex | Banninger

|
>B< Press INOX 1N

14.0 Contactos

Reino Unido Universal Limited
Tel: +44 (0)121 557 2831
Email: salesuk@ibpgroup.com

Alemanha e Europa Central IBP GmbH
Tel: +49 (0) 6403/7785-0
Email: customerservicede@ibpgroup.com

Franca Conex Banninger SRL
Tel: +33 967 579 554
Email: sales.france@ibpgroup.com

Internacional (Resto do mundo) Conex Universal limited
Tel: +44 (0)121 521 2921
Email: international@ibpgroup.com

Médio Oriente Conex Universal limited
Tel: +971 (0) 4 434 0082
Email: gulf@ibpgroup.com

Polénia e Europa de Leste IBP Instalfittings Sp z.0.0.
Tel: +48 61 660 96 40

Tel: +48 603 421 244

Email: customerservicePO@ibpgroup.com

Italia IBP Banninger ltalia srl
Tel: +39 0521 299711
Email: tecnico.ibpbanningeritalia@ibpgroup.com.com

Espanha e Portugal IBP Atcosa SL
Espanha: Tel: +34 957 469 629 Portugal: Tel: +351 919 413 508
Email: Sales.spain@ibpgroup.com Email: salesportugal@ibpgroup.com

China IBP China
Tel: 0086 4001085686
Email: nbibp@ibpchina.com

EUA IBP Group LLC
Tel: 904-217-4970
Email: salesUSA@ibpgroup.com

Africa Conex Universal Limited
Tel: +351 918 805 900
Email: sales.africa@ibpgroup.com
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