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Anderungsvorbehalt/Unverbindlichkeitserklarung

Wir weisen darauf hin, dass alle Abbildungen, MaBangaben und Hinweise in diesem Dokument unverbindlich sind und wir uns Anderun-

gen jeglicher Art vorbehalten, auch ohne dies besonders bekanntzugeben.

Unsere technische Beratung basiert auf gréBtmoglicher Erfahrung und dem aktuellen Stand des Wissens. Trotzdem kdnnen wir eine

Gewahr grundsatzlich nicht tbernehmen.
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1. Aligemeines

Mit unserem >B< Press Solar Fittingsys-
tem aus Kupfer und Rotguss bieten wir
lhnen ein weiteres hdchst wirtschaftliches
Installationssystem an.

1.1 Qualitat und Zulassungen

Unsere jahrzehntelange Erfahrung in der
Verbindungstechnik und die konsequente
Anwendung der Vorgaben der DIN EN
ISO 9001 garantieren einen gleichblei-
bend hohen Qualitétsstandard.

Unsere >B< Press Fittings sind u. a. nach
DVGW Vorgaben gepruft und zugelas-
sen.

Hierdurch wird die Zuverlassigkeit und
Langlebigkeit der Verbindung bestétigt.
Auch europaische Institute Uberwachen
regelmaBig die Qualitat unserer Produkte
und die Wirksamkeit unseres Qualitatssi-
cherungssystems. Daher sind wir berech-
tigt, unter anderem die nachstehenden
Prifzeichen zu fUhren:

Deutschland: DVGW
GroBbritannien:  WRAS
Niederlande: KIWA
Frankreich: NF, CSTB
Schweiz: SVGW
Osterreich: OVGW
Belgien: ARGB-KVBG
Tschechien: szu
Slowakei: TSU

Ungarn: EMI-TUV
Polen: COBRTI, PZH
Schweden: SWEDZERT
Déanemark: DANAK, ETA

Weitere bestehende Zulassungen nennen
wir Ihnen gerne auf Anfrage.

1.2 Vorteile und Argumente

Fur die >B< Press Verbindungstech-
nik mit ihren Fittingskomponenten und
Presswerkzeugen sprechen folgende
Argumente:

* Erprobte Verbindungstechnik aus
dem Hause Conex | Banninger

e Unldsbare, zug- und verdrehfeste,
dauerhaft dichte Rohrverbindung

e Optimal aufeinander abgestimmte
Komponenten

e Freie Wahl der freigegebenen
Presswerkzeuge

e DVGW geprUfte Verbindung

¢ Vermeidung von Rohrverkantungen
und Beschéadigung des Dichtele-
ments durch zylindrische Rohrflh-
rung vor dem O-Ring

e 2-fache Sicherheit durch Verpres-
sung vor und hinter dem O-Ring

e Auf und unter Putz zugelassen

¢ Keine Brandgefahr durch flammlose
Verbindung

e Geringe Druckverluste, keine Quer-
schnittsverengung

e Sicherheit durch ZVSHK-Gewahr-
leistungsvereinbarung

e Unverpresst undicht durch paten-
tierten O-Ring

1.3 Wirtschaftlichkeit

Das >B< Press System bietet nicht nur
technische, sondern vor allem auch wirt-
schaftliche Vorteile:

e Die Verbindung ist in wenigen Se-
kunden erstellt, gegentiber anderen
Verbindungstechniken entfallen
viele Arbeitsschritte

e Kein zuséatzliches Material notwen-
dig wie z. B. Létzubehor

¢ Das umfangreiche Fittingprogramm
von 12 - 54 mm stellt alle gédngigen
Installations- und Anschlussmdég-
lichkeiten sicher

e Vorhandene und freigegebene
Presswerkzeuge kdénnen ohne
Neuanschaffung weiter verwendet
werden

1.4 Werkstoffe & Gewinde

>B< Press Solar Fittings aus Kupfer
(Serie PH5000) werden aus sauerstoff-
freiem Kupfer CU-DHP (Werkstoffnum-
mer CW024A nach DIN CEN/TS 13388)
gefertigt und sind mit Kupferrohren nach
DIN EN 1057 kombinierbar.

>B< Press Solar Ubergangsfittings
(Serie PH4000) werden aus Rotguss
CuSnb5Zn5Pb2-C (Werkstoffnummer
CC499K-DW nach DIN EN 1982) herge-
stellt.

Diese Legierung bietet den groBtmogli-
chen Schutz gegen unterschiedlichste
Korrosionsarten, insbesondere aber
gegen Entzinkung und Spannungsriss-
korrosion.

Fr Uberwurfmuttern von Verschraubun-
gen wird Messing CuZn39Pb2 (Werk-
stoffnummer CW612N nach DIN EN
12164) verwendet.

Fur die Dichtelemente (O-Ringe) unserer
>B< Press Solar Fittings wird das Elas-
tomer FKM griin mit einer Harte von 75
Shore A verwendet.

>B< Press Solar Fittings werden in den
Abmessungen 15, 18 und 22 mm vor-
konfektioniert geliefert. Fur gréBere Ab-
messungen kann der schwarze EPDM-
O-Ring normaler >B< Press Fittings
gegen einen entsprechenden grinen
FKM-O-Ring ausgetauscht werden.

Samitliche an unseren >B< Press-Fittings
vorhandenen Rohrgewinde entsprechen
DIN EN 10226-1 (ISO 7-1) und sind dem-
gemaB 'im Gewinde dichtend' (Gewinde-
paarung konische AuBBengewinde/zylind-
riche Innengewinde R/Rp).

Die Gewinde unserer Verschraubungen
entsprechen DIN EN ISO 228-1 (Ge-
windepaarung zylindrische AuBen- und
Innengewinde G/G).

/7 an IBP GROUP company
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2. Einsatzbereiche >B< Press Solar mit Dichtelement FKM griin

bar °C

-20 - 200
Wasser, Wasser-Glykol-Gemische 50:50 % 6 230 kurzzeitig
150 max. permanent

Thermische Solaranlagen
DIN EN 12975/12976

. . Heizwasser VDI 2035 -
Fernwarme, Nahwarme Fernheizwasser AGFW FW 510 16 140

Druckluftanlagen Druckluft, dlhaltig* und &lfrei 10 25

Olleitungen Medien auf Anfrage 10 25

*

Bei abweichenden Medien und Betriebsbedingungen kann eine Einzelfallpriifung vorgenommen werden

*ke

Hoéhere Temperaturen auf Anfrage

2.1 Techn. Daten FKM griin

Bei FKM (=Fluor-Karbon-Monomer)
handelt es sich um einen peroxidisch
vernetzten Kautschuk.

FKM zeigte eine gute Ozon- und Witte-
rungs- und Lichtbestandigkeit mit hoher
Hitzebestandigkeit.

Maximale Temperaturbereiche:

Kéltebestandigkeit: bis -20 °C

Hitzebestandigkeit: bis 200 °C,
kurzzeitig bis 230 °C

Max. permanente Betriebstemperatur:
150 °C

Gute Eignung fur:

Solar- und Heizwasser verschiedener
Zusammensetzung, Schmierdle, Fette.
Sonderanwendungen auf Anfrage.

Nicht geeignet fur:

Ammoniak und Amine, Alkalien, polare
Lésungsmittel (Aceton, Ketone, etc.),
organische Sauren (z. B. Ameisen- und
Essigsaure).

/7 an IBP GROUP company 5
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3. Fittingaufbau

>B< Press Fittings haben eine Presskon-
tur mit zylindrischer Rohrflhrung vor dem
O-Ring, die ein vereinfachtes Einschie-
ben des Rohres in den Fitting und eine
doppelte Verpressung vor und hinter

der Presswulst ermdglicht (B-Kontur).

Die Verpressung erfolgt mit geeigneten
Pressbacken.

Durch den Pressvorgang wird der Fitting
mit dem Kupferrohr durch eine Sechs-
kantpréagung vor und hinter der Sicke
form- und kraftschllssig unldsbar mitein-
ander verbunden.

Parallel zu diesem Vorgang wird die Sicke
so geformt, dass das Dichtelement den
Sickeninnenraum optimal ausfullt und
somit fUr die dauerhafte Dichtheit der
Verbindung sorgt.

Unsere >B< Press Solar Fittings weisen
das Merkmal 'unverpresst undicht' auf.
Unverpresste Verbindungen werden im
Rahmen der Dichtheitsprifung bei Dri-
cken von 0,1 bis 6 bar sofort erkannt.

Erreicht wird diese Eigenschaft durch
eine neuartige, patentierte O-Ring-Kon-
tur. Die endgultige Abdichtung erfolgt
wahrend des Pressvorgangs durch eine
Materialverschiebung am O-Ring.

>B< Press Presskontur im Uberblick

Patentierter >B< Press O-Ring

6 A7 an IBP GROUP company
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4. Montageanleitung >B< Press Solar

Es empfiehlt sich, die Fittings vor der endgultigen Verarbeitung immer in der Verpackung zu belassen, um diese vor Verschmutzung zu
schitzen und die Benetzung der O-Ringe zu konservieren. Bitte beachten Sie bei der Vorbereitung den erforderlichen Platzbedarf fur
Presswerkzeuge und den Mindest-Abstand der Pressstellen (s. Abschnitt 7). Bei Kupferrohren in den Festigkeitszustanden 'weich' und
‘halbhart' mUssen bei der Verarbeitung von >B< Press Solar generell keine Sitzhulsen verwendet werden.

4.1 Ablangen 4.2 Entgraten und Kalibrieren 4.3 Kontrolle des Fittings

Kupferohre sind vorzugsweise mit einem Rohrab- Die Rohre sind danach auBen und innen sorgfal- Die Pressfittings sind vor der Verarbeitung visuell
schneider, alternativ mit feinzahnigen Bligelsédgen tig zu entgraten. auf Unversehrtheit zu prifen.

oder speziellen elektrischen Rohrségen recht- Rohre im Festigkeitszustand 'weich' sind vor der AuBerdem ist der O-Ring auf korrekten Sitz und
winklig abzuléngen. Weiterverarbeitung auBerdem stets zu kalibrieren. Unversehrtheit zu tberprifen.

Winkelschleifer oder Schneidbrenner diirfen zum Es diirfen keine sonstigen Gleitmittel wie Ole
Ablangen nicht verwendet werden! oder Fette und ausschlieBlich original IBP

Dichtelemente eingesetzt werden.

4.4 Markieren der Einstecktiefe 4.5 Verbinden von Rohr und Fitting 4.6 Verpressung durchfiihren

Vor der Montage wird die Einstecktiefe des Das Rohr wird unter Beachtung der vorab Pressbacke passender Abmessung in das Press-
Fittings auf dem Rohr markiert (MaBe siehe angebrachten Einstecktiefenmarkierung bis zum werkzeug einsetzen und Pressbacke rechtwinklig
auch Tabelle weiter hinten). So kénnen etwaige Rohranschlag in den Fitting eingefiihrt. auf der Pressstelle am Fitting ansetzen.
Verschiebungen vor dem Verpressen erkannt

werden. Der Presszyklus wird durch Starten der Pressma-

schine begonnen und ist abgeschlossen, wenn
die Pressbacken vollsténdig geschlossen sind.

Achtung!

Sichere Verpressungen kénnen nur mit
komplett zusammengefahrenen
Pressbacken erreicht werden.

>B< Press Fittings bis 54mm durfen nur
einmal verpresst werden.

A7 an IBP GROUP company 7
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5. >B< Presswerkzeuge, Werkzeugkompatibilitat und Gewéahrleistung

Conex | Banninger Pressmaschinen und
Pressbacken sind speziell auf unsere
>B< Press Fittings abgestimmt.

Wir empfehlen daher den Einsatz der von
uns angebotenen Pressmaschinen und
Pressbacken. Das Fachhandwerk kann
aber auch zu jedem von IBP freigege-
benen Presswerkzeug anderer Hersteller
greifen, sofern dieses eine konstante
Presskraft von mindestens 32 kN bis
maximal 36 kN aufweist.

5.1 >B< Pressmaschinen 12 - 54 mm

Klauke UAP2 Akkuhydraulisch

e Gewicht nur 3,9 kg Incl. Akku

e Ergonomisch, mit einer Hand zu
bedienen

e  Konstante Schubkraft min. 32 kN

e Kurze Presszeit von ca. 6 Sekunden

e Automatischer Kolbenrlickzug nach
Erreichen des Betriebsdrucks, Mo-
torabschaltung

e  Elektronisch gesteuerte Wartungs-
und Stérungswarnmeldung

e 360° drehbarer Pressbackenhalter

Klauke UNP2 Elektrohydraulisch

e Leichte, handliche, Pressmaschine
mit Netzanschluss als preisgiin-
stigere Alternative zur UAP2

e Gewicht nur 3,5 kg

Klauke MAP1 Mini Akkuhydraulisch

e Leichtin Gewicht und Handhabung
Fur Fittings von 12 bis 28 mm
Konstante Schubkraft von 15 kN
Kurze Presszeit von 6 Sekunden
Automatischer Kolbenrlcklauf und
Motorabschaltung

360° drehbarer Pressbackenhalter
Gewicht Incl. Pressbacke nur 2,5 kg
Ca. 65 Pressungen/Akkuladung
Aufladezeit circa 40 Minuten

5.2 >B< Pressbacken

Zur Verarbeitung von >B< Press Solar
bieten wir >B< Pressbacken in den
Nennweiten 12 bis 54 mm an.

Neben den IBP-Pressbacken kdnnen
auBerdem verwendet werden:

¢ Rems Kontur 'V'

¢ Rothenberger Kontur 'V/SV'

¢ Viega 'SOM' & 'PT2' fiir 'Profipress'
Die Eignung dieser Pressbacken zur
Verarbeitung unserer Pressfittings wurde
durch eine zusatzliche DVGW Prifung
nachgewiesen.

Sollten bisher keine Werkzeuge vorhan-
den sein, empfehlen wir grundsétzlich die
Nutzung von Pressmaschinen, -backen
und SchlieBelementen von IBP.

5.3 Wartung

Die Wartung der von IBP freigegebenen
Pressmaschinen und Pressbacken muss
mindestens jéhrlich oder spéatestens nach
ca. 10.000 Verpressungen durch eine
autorisierte Servicestelle erfolgen.

Die regelméBige Pflege und Reinigung
der Pressbacken kann durch den Benut-
zer selbst erfolgen. Pressbacken missen
immer frei von Beschadigungen oder De-
formationen sein. Die innere Presskontur
der Backen ist immer frei von Verunrei-
nigungen und Ablagerungen zu halten;
ggf. kdnnen die Backen mit Bursten oder
Reinigungsvliesen und nicht korrosiven
Losungsmitteln wie z. B. Brennspiritus
gereinnigt werden.

5.4 Erlauterung - Werkzeugeinsatz

Wer mit Pressfittings von Conex | Bannin-
ger arbeitet, hat freie Werkzeugwahl:

Alle unsere Pressfittingsysteme kdnnen
mit von IBP freigegebenen Maschinen
und Pressbacken anderer fuhrender An-
bieter gemaB der nachfolgend gezeigten
Tabelle verarbeitet werden.

Werden andere Maschinen und Pressba-
cken eingesetzt, so ist deren Eignung fur
eine dauerhaft dichte Verbindung gemai
DVGW-Regelwerk W 534 und G 5614
durch eine vom DVGW anerkannte
Prifstelle nachzuweisen.

Eine konstante Schubkraft von minde-
stens 32 KN und max. 36 KN ist Voraus-
setzung um sicherzustellen, dass genu-
gend Kraftreserven fUr die Dimension 54
mm zur Verfigung stehen und dass nicht
durch zu hohe Schubkrafte die Lebens-
dauer der Pressbacken herabgesetzt
oder diese zerstort werden kdnnen.

5.5 Gewahrleistung >B< Press zu
Pressverbindungen anderer Fabrikate

IBP Ubernimmt grundsétzlich die Haftung
im Rahmen der IBP Gewahrleistung flr
>B< Press Produkte und bei fachge-
rechter Installation auch fUr die Dichtheit
der Verbindung.

Die Verwendung von metallenen
Pressverbindern anderer Fabrikate
in gleicher Installation beeintrachtigt
nicht die IBP Gewabhrleistung.

Werden in gleicher Installation mit me-
tallenen Rohren Pressverbinder anderer
Hersteller eingesetzt, so haften diese flr
ihre Produkte nach deren Angaben.

Die Austauschbarkeit von Komponenten
innerhalb einer Kupferrohrinstallation
muss z.B. bei Verwendung von Rohren
nach DVGW GW 392 und gepruften
Pressverbindern nach DVGW W 534/

G 5614 It. Aussagen des DVGW und
ZVSHK gewahrleistet sein.

Bei der moglichen direkten Verbindung
von Pressfittings anderer Hersteller mit
IBP Produkten ist im Schadensfall nach
der Schadensursache zu entscheiden.

/7 an IBP GROUP company
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6. Kompatibilitat >B< Press Solar zu Presswerkzeugen anderer Hersteller

Romax Compact

Rothenberger
Romax Compact TT
R Mini Press ACC / Mini Press
ems 22V ACC
>B< Press MAP1***/MAP2L/MAP215
Klauke
>B< Press Gas MAP219/MAP2L19
>B< Press Solar Novopress ACO102/ACO103
>B< Press Inox Milwaukee M12
>B< Press Carbon Hilti NPR 019 |E-A22
Ridgid RP 200/210/240/241
Conel PM 1
Viega Picco
, Viper M21 +
Virax -
Viper ML21 +

m 12 - 35 mm Kompakt Pressmaschinen

Rothenberger - Compact

Rothenberger - Compact SV
Rems - Mini V
Klauke - SBM KSP4 (V)
Klauke - SBMX KSP4 (V)
NovoPress - V-PB1 V7
Milwaukee - J12 V7
Hilti - NPR PM V V
Ridgid - Compact Series Vv
Conel - V-PB1 V
Viega Picco PT2 (V)
Viper Mini V
Viper Mini V

12 - 54 mm Standard Pressmaschinen mit 32 kN

Rothenberger Romax 3000/4000
>B< Press Rems Power-Press/ Akku-Press
>B< Press Gas Novopress ECO/AC0202/203
>B< Press Solar Conel FM 2

Klauke UAP2/UAP3L/UAP332
>B< Press Inox L

Ridgid RP 320/330/340/350
ZES [Hee eenen) NPR 032 [E-A22

Milwaukee M18

Viega Pressgun 5/6

* Nur Pressbacken
o Nur mit Kennzeichnung :_'p'/:
i Nur bis 28 mm

|_Hersteller | Pressmaschine | ____Pressbacken ____ L

Rothenberger - Standard*

Rems - Standard* V
Novopress - V-PB2* V*x
Conel - V-PB2* V
Klauke - Standard SB* KSP4 (V)
Ridgid - Standard Series* V
Hilti - NPR PS V* V
Milwaukee - J18* \/xx
Viega Standard* PT2 (V)

H Beim Einsatz von Pressmaschinen und -backen unterschiedlicher Hersteller IMMER Herstellerfreigaben

beachten !

/7 an IBP GROUP company
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7. Mindestabstande zwischen Verpressungen, Einstecktiefen, Platzbedarf flir den Pressvorgang

Mindestabstand zw. Verpressungen AuBen-@ AuBen-@ Mindestabstand Mindest- ) )
und Einstecktiefen Rohr Presswulst Fitting-Fitting Rohrlange SEEe.AEE
- mm D-mm A-mm L-mm E-mm
. A 1
' 12 15 22.6 10 54 22
? T TR 15 18 25.6 15 59 22
— . 1 : 20 22 31.0 20 66 23
— 25 28 37.0 20 68 24
Beim Einsatz von >!3< Presswerkzelfg wird ein Min- 32 35 44.0 25 77 26
fon Bautalz. B. Wang, Deoke) von 45 mm benstigt, 40 42 53.4 50 102 36
50 54 65.4 35 115 40
64 71.0 30 132 52
65 76.1 81.0 40 142 52
80 88.9 94.0 50 142 52
100 108 114.0 50 170 60

Platzbedarf fiir den Pressvorgang
zwischen Rohrleitungen
12 15 18 22 28 35 42 54 64 67 761 889 108

26 26 26 26 33 33 75 8 100 100 115 1256 135

51 53 54 56 69 73 115 120 145 145 165 185 200

Platzbedarf fiir den Pressvorgang

X \a Y2
zwischen Rohrleitung und Baukérper

mm mm mm

31 45 71

15 31 45 73

18 31 45 74

22 31 45 76

28 38 55 80

35 38 55 85

i 42 75 75 115

E 54 85 85 140

X 64 100 100 145

67 100 100 145

76.1 115 115 165

88.9 125 125 185

108 135 135 200

10 /7 an IBP GROUP company
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8. Details zum Einsatz von >B< Press Solar Pressfittings

Beim Einsatz von >B< Press sind
zunachst die in Kapitel 2. genannten An-
wendungsparameter zu beachten. Weite-
re Details sind im Folgenden aufgefihrt.

Erganzende Informationen sind au-
Berdem stets unserem technischen
Katalog 1.0 'Allgemeine Installations-
hinweise' zu entnehmen.

8.1 Solar-Installation

>B<Press Solar Fittings der Serien PH
4000 und PH 5000 mit dem werksseitig
eingelegten griinen FKM-Dichtelement
sind fUr den héheren Temperaturbereich
in Solaranlagen und in der Versorgung
mit Nahwarme/Fernwarme) mit einer
permanenten Betriebstemperatur bis zu
max. 150 °C einsetzbar.

AuBerdem besitzen sie eine gute bis sehr
gute Eignung in der industriellen Anwen-
dung bis zu Temperaturen von 200 °C
(abhangig von der Art des Durchflussme-
diums).

Der Dichtring ist Bestandig gegen eine
Vielzahl von Chemikalien, Ole. Kompres-
soren-Ole und Fette.

Auf Anfrage fUhren wir gerne eine Ein-
zelfallprifung fur andere Medien fUr Sie
durch.

8.2 Dammung von Solarleitungen

Es ist darauf zu achten, dass die Dam-
mung fUr Temperaturen >110 °C geeig-
net ist und flr die im AuBenbereich
verlegten Rohrleitungen UV- und witte-
rungsbesténdige DAmmung verwendet
wird.

/7 an IBP GROUP company

8.3 Dichtheitspriifung

Die Druckprobe ist fur die gesamte
Solaranlage mit dem vom Kollektorher-
steller (schwachstes Glied) angegebenen
Maximaldruck durchzuflhren.

Dabei darf die fertiggestellte Rohrleitung
z. B. durch Putz oder Schachtabmaue-
rung noch nicht verdeckt sein

8.4 Korrosionsschutz

Freiliegende Innenleitungen aus Kupfer
bendtigen unter normalen Bedingungen
keinen auBeren Korrosionsschutz.

Sollten die Leitungen in aggressiver
Atmosphéare verlegt werden oder mit am-
moniak- bzw. nitrithaltigen Baustoffen

in Kontakt kommen, ist ein &uBerer Kor-
rosionsschutz vorzusehen.

Bei der Verlegung in Aussparungen inner-
halb der Rohdecke, innerhalb der Tritt-
schallddmmung oder Ausgleichsschicht
auf der Rohdecke missen Kupferrohr-
leitungen ebenfalls gegen Korrosion
geschitzt werden.

8.5 Mischinstallation

Der Zusammenbau von Kupfer mit ande-
ren Werkstoffen ist in Solaranlagen (ge-
schlossene Systeme) unproblematisch.
Mit Ausnahme von verzinkten Bauteilen
kénnen verschiedene Werkstoffe kombi-
niert werden.

8.6 Gewindeverbindungen

Gewindeverbindungen sollten nicht

mit PTFE-Dichtungsband (Teflonband)
abgedichtet werden, da durch das
veranderte Kriechverhalten von Wasser-
Glykol-Gemischen schleichende Undich-
tigkeiten entstehen kénnen.

Fachgerecht ausgefiihrte Hanfpackungen
haben sich hingegen bewéhrt.

8.10 Druckluftanlagen
Auch in Druckluftanlagen mit 6lhaltiger
Druckluft kann >B< Press Solar einge-

setzt werden. Das FKM-Dichtelement ist
fUr diesen Einsatzzweck geeignet.

11
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B >B< Press Solar

9. Bauformen und Baumafie

Hinweise zur Bezeichnung unserer >B< Press Fittings

Beispiele: P5130R P Pressfitting
Bxxx Fitting aus Kupfer
5130 Bauform, hier T-Stuick
R Reduzierter Anschluss

Bauformen - Serie >B< Press Solar

P4090G

P
4xxx
4090
G

Pressfitting

Fitting aus Rotguss
Bauform, hier Winkel
Gewindeanschluss

PH4355 PH4992

12
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>B< Press Solar ms

BaumaBe - Serie >B< Press Solar

PH5001 Bogen 90° I/A

Abmessung
15 38
18 40
22 42

42
46
52

16
18
19

Artikelnummer
PH 5001 01500000
01800000
02200000

* Optimierte BaumaBe

PH5002 Bogen 90°

Abmessung Artikelnummer
15 38 16 PH 5002 01500000
15 40 18 5002L 01500000
18 40 18 01800000
18 44 22 5002L 01800000
~ 22 42 19 02200000
22 50 27 5002L 02200000
* Optimierte BaumaBe
PH5040 Bogen 45° I/A
Abmessung L L1 Zz Artikelnummer
> 15 30 32 8 PH 5040 01500000
18 31 33 9 01800000
/’ 22 34 36 11 02200000

Abmessung
> 15 30
¥ (i 18 31
//
>'\ ¢ 22 34

PH5041 Bogen 45°

Artikelnummer
PH 5041 01500000
01800000
02200000

/7 an IBP GROUP company



- Conex | Banninger

B >B< Press Solar

PH5130 T-Stiick

u Abmessung L z L1 Z1 Artikelnummer
15 41 19 33 11 PH 5130 01515015
18 42 17 38 13 01818018
- 22 45 20 38 13 02222022
PH5270 Muffe
Abmessung L VA Artikelnummer
f ‘; i 15 50 6 PH 5270 01500000
18 54 10 01800000
N - 22 56 10 02200000

PH4130G T-Stiick mit Innengewinde

Abmessung
15x1/2" x 15
18x1/2"x 18
T 22 x 1/2" x 22

L

L L1 z Z1
40 20 18 5
45 40 21 25
42 29 18 14

PH

Artikelnummer

4130G 01504015
01804018
02204022

PH4243G Ubergangsnippel mit AuBengewinde

Abmessung L S z Artikelnummer
—— 15 x 3/4" 50 28 26 PH 4243G 01506000
Lo ~ 18 x 3/4" 48 28 24 01806000
S - 22 x 3/4" 50 28 26 02206000
I G 22x1" 55 35 31 02208000
l

Abmessung
15 x 3/4"
18 x 3/4"
22 x 3/4"

22 x 1"

L
45
45
46
48

S
30,5
30,5
30,5
37,5

g w o o0 N

L1
16
16
19
19

PH

Artikelnummer

4270G 01506000
01806000
02206000
02208000

14

/7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger -
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PH4330G Verschraubung flachdichtend mit Innengewinde
<2 1 Abmessung L S1 S2 Zz Artikelnummer
22 x 3/4" 71,5 36,5 36 31 PH 4330G 02206000
z
L
PH4355 Halbe Verschraubung flachdichtend fiir UNI Freistromventile
Abmessung Z S Artikelnummer
> 15 x G 3/4" 10,5 29 PH 4355 01506000
18 x G 3/4" 10,5 29 01806000
[ [ 22xG1" IS 36,5 02208000
PH4992 0O-Ring FKM griin
Abmessung Artikelnummer
15 PH 4992 0150200
18 0180200
22 0220300
28 0280300
35 0350300
42 0420400
54 0540400

/7 an IBP GROUP company 15
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